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Die Erfindung betrifft einen GefaBverschluB in Kap- 
penform, insbesondere erne Schraubkappe fur Flussig- 
keitsgefafie, vorzugsweise fur Parfumflacons od. dgl. 
Es kann sich aber auch um eine Kappe mit Bajonett- 
verschluB oder rait einem sonstigen SchlieBmechanis- 5 
mus handeln. Erlautert wird die Erfindung an Hand 
einer Schraubkappe fur kleine Glasfiaschen mit leicht- 
fluchtigem Inhalt. 

Die gebrauchlichen Kappenverschlusse bestehen aus 
Metal 1 oder unelastischem, also nicht federndem 10 
KunststofF. Beide benotigen zur Erzielung eines vollig 
dichten Verschlusses eine Einlage aus elastischem 
Material, an deren Boden ein kleiner Kegelzapfen 
vorgesehen sein kann, der beim Aufschrauben der 
VerschluBkappe abdichtend in die enge FlaschenofF- 15 
nung eindringt. Derartige starre VerschluBkappen 
veriangen, dafi das zugehorige Schraubgewinde der 
Glasfiaschen einen nur sehr engen Toleranzbereich 
hat, weil sonst die starren Kappen beim Auf- und Ab- 
schrauben klemmen, was insbesondere dann wichtig 20 
ist, wenn nach dem Fiillen der Flasche das Aufschrau- 
ben der Kappe maschinell vorgenommen wird. 

Die Herstellung der VerschluBkappen aus elasti- 
schem KunststofF laBt zwar fur das Schraubgewinde 
der Glasfiaschen einen groBeren Toleranzbereich zu, as 
es zeigte sich jedoch, daB sich gerade die von der 
Kosmetikindustrie benotigten dunnwandigen Ver- 
schluBkappen zu leicht aufweiten und verformen sowie 
zum Teil sogar iiberdrehen lassen, wodurch die ins- 
besondere bei leichtfluchtigen Flussigkeiten wie Par- 30 
fiims erforderliche vollige Dichtigkeit des Verschlus- 
ses nicht immer mit Sicherheit gewahrleistet ist. Auch 
stort meist das stumpfe Aussehen des weichmacher- 
haltigen oder von Natur aus elastischen KunststofF- 
materials. 35 

Es wurde deshalb schon vorgeschlagen und ist be- 
kannt, den elastischen Schaftteil der Kappe mit einer 
aus starrern Material, insbesondere dunnem Blech, be- 
stehenden ringformigen Bandage zu umschlieBen, die 
mit PreBsitz uber den Schaftteil gezwangt ist. In die- 40 
sem Zusammenhang sind Schraubverschlusse in Kap- 
pen form bekannt, bei denen eine aus weichmacher- 
freiem elastischem KunststofF, z. B. Polyathylen, be- 
stehende Innenkappe mit PreBsitz in eine aus dunnem 
Metallblech bestehende AuBenkappe hineingezwangt 45 
ist. 

Es hat sich gezeigt, daB derartige Kappenver- 
schlusse nicht immer befriedigen, weil insbesondere 
bei dem maschinellen VerschlieBen von Parfumflacons 
trotz einer AuBenrifFelung des elastischen Innen- 50 
einsatzes und einer InnenrifFelung der metallenen 
AuBenkappe ein gegenseitiges Verdrehen von Innen- 
kappe und AuBenkappe auftritt. Ein gegenseitiges 
Verkleben kommt nicht in Frage, weil entweder fur 



Gef aBversdilufl in Kappenfona 



Anmelder: 

Vereinigte Alttminiiimfabriken Ristau, 
Pieper & Co., 
Ludenstiieid (Westf.) 



Heinrich Pollklesener und Walter Werth, 
Ludenscneid (Westf.), 
sind als Erfinder genannt worden 



2 

die neueren, von Natur aus elastischen KunststofTe, 
die meist auf Olefinbasis beruhen und paraffln- 
ahnliche Eigenschaften besitzen, noch keine germgend 
sicheren KlebstofTe fur die Verklebung derartiger 
KunststofTe mit Metall bekannt sind oder aber die 
Klebverfahren so kompliziert sind und eine besondere 
Vorbehandlung der Einzelteile veriangen, daB die 
Verklebung bei der Herstellung soldier Gefafi- 
verschltisse fur die Praxis ausschaltet. 

Die Erfindung liefert eine Methode zum sicheren 
Befestigen einer Innenkappe in der AuBenkappe von 
kappenartigen Gefaflverschlussen, und zwar auch 
dann, wenn die Innenkappe aus elastischem Material, 
insbesondere aus weichmacherfreiem elastischem 
KunststofF, besteht. Erfindungsgemafl geschieht dies 
in der Weise, daB zwischen AuBenkappe und darin 
mit PreBsitz eingezwangter Innenkappe als Sicherung 
gegen ein gegenseitiges Verdrehen derselben eine mit 
geringem UbermaB ausgestattete federnde Manschette 
vorgesehen wird, die vorzugsweise in Form eines 
Sprengringes gestaltet ist. Dabei verfahrt man 
zweckmaBig so, daB zunachst in die AuBenkappe die 
mit geringem tfbermafl ausgestattete federnde Man- 
schette bzw. der Sprengring eingelegt bzw. eingesetzt 
und erst dann die Innenkappe mit PreBsitz in die 
AuBenkappe eingezwangt wird. Der PreBsitz ist da- 
durch erreicht, daB der AuBendurchmesser des Innen- 
einsatzes der VerschluBkappe um einige Zehntel Milli- 
meter groBer als der Innendurchmesser der AuBen- 
kappe gehalten und in diese mit groBer Gewalt hin- 
eingezwangt wird. Da die federnde Manschette bzw. 
der Sprengring ein geringes UbennaB hat, also im 
AuBendurchmesser und insbesondere im Innendurch- 
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messer einige Zehntel Millimeter groBer bzw. kleiner 
als das SollmaB ist, wird der PreBsitz betrachtlich 
gesteigert. 

Die Anwendung eines wulstformigen Sprengringes 
ist insbesondere dann angezeigt, wenn der GefaB- 
verschlufl einen meist geriffelten AuBenwulst besitzt, 
wie dies im allgemeinen bei den Kappen fur kleinere 
Parfiimflacons der Fall ist. Zum sicheren Befestigen 
der Innenkappe in der AuBenkappe braucht dann nam- 
lich nur ein derartiger, mit geringem UbermaB aus- 
gestatteter Sprengring in die Innensicke des vorzugs- 
weise geriffelten AuBenwulstes der AuBenkappe ein- 
gelegt und anschlieBend die Innenkappe mit PreBsitz 
in die AuBenkappe hineingepreBt zu werden. Es hat 
sich gezeigt, dafi durch einen solchen Sprengring die 
Preflsitzverbindung von Innenkappe und AuBenkappe 
derart iiberraschend gesteigert wird, dafi ein gegen- 
seitiges Verdrehen derselben beim maschinellen Auf- 
schrauben nicht mehr auftritt. 

Uberraschenderweise hat es sich herausgestellt, daB 
der Sprengring oder die Manschette aus weichmacher- 
freiem elastischem Kunststoff, z. B. Polyathylen, be- 
stehen kann, weil dieses Material gerade die richtige 
Federung und elastische Anpassungsfahigkeit besitzt. 
Hierbei ist es von Vorteil, an der AuBenflache und 
insbesondere an der Innenflache des Sprengringes oder 
der Manschette reibungserhohende Vorkehrungen vor- 
zusehen, vorzugsweise eine zahnartige oder kerben- 
artige oder auch sonstige Riffelung. Entsprechend ist 
es angezeigt. auch die Innenwandung der AuBenkappe 
und die AuBenwandung der mit PreBsitz eingezwang- 
ten Innenkappe zumindest im Gebiet der Manschette 
oder des Sprengringes mit reibungserhohenden Vor- 
kehrungen, vorzugsweise einer Riffelung, auszu- 
statten. 

Der erfindungsgemaB vorgesehene Sprengring 
braucht nicht unbedingt Wulstform zu haben, sondern 
er kann auch rechteckigen, dreieckigen oder sonstigen 
Ouerschnitt besitzen entsprechend den Unterbrin- 
gungsmoglichkeiten in der AuBenkappe. Der Spreng- 
ring kann ferner nach einer oder auch nach beiden 
Seiten einen halsartigen Ansatz erhalten, etwa um ihn 
in der richtigen Lage in der AuBenkappe zu fixieren, 
um das Hineinpressen der Innenkappe zu erleichtern, 
um sein Ausweichen bei diesem Einpressen zu ver- 
hindern oder auch um die AnpreBnachen zu ver- 
grofiern. 

Die Anwendung einer bandagenartigen Manschette 
ist insbesondere dann angezeigt, wenn der GefaB- 
verschluB eine sich zur Aufschrauboffnung verjiin- 
gende AuBenkappe besitzt, wie dies im allgemeinen 
bei den Kappen fur groBere Parfiimflacons der Fall 
ist. Die Manschette hat dann zweckmaBig die Form 
eines Zwischenfutters, dessen aufierer Mantel der 
Konizitat der Innenwand der AuBenkappe entspricht 
und das eine zylindrische Innenbohrung besitzt sowie 
in Achsrichtung aufgeschnitten ist, um die Manschette 
wie einen Sprengring in die engere Auf schrauboffnung 
einfiihren zu konnen. In die zylindrische Innen- 
bohrung der Manschette laBt sich dann die Innen- 
kappe mit PreBsitz hineindriicken, die die mit "Qber- 
maB ausgestattete sprengringartige Manschette auf- 
weitet und vermittels dieser in der AuBenkappe 
drehungssicher festgehalten wird. 

In der Zeichnung sind einige Ausfuhrungsbeispiele 
des erfindungsgemaBen Gefaflverschlusses in Form 
von Schraubkappen schematisch verdeutlicht. 

Fig. 1 zeigt im Schnitt eine Schraubkappe, in deren 
metallene AuBenkappe 1 ein das Schraubgewinde auf- 
weisender Einsatz in Form einer aus elastischem 



Kunststoff bestehenden Innenkappe 2 mit PreBsitz 
eingedruckt ist; eine kleine elastische Randkante 3 
ragt fiber die Metallumhullung hinaus und fungiert 
als Begrenzung fur die Metallkappe 1 sowie als 
5 Kantenschutz und Abdichtwulst. Die metallene AuBen- 
kappe 1 besitzt einen ublichen sowohl nach auflen als 
auch nach innen geriffelten AuBenwulst 4, in dessen 
Sickenhohlung 5 ein aus Polyathylen bestehender 
Sprengring 6 untergebracht ist. 
io Fig. 2 zeigt die metallene AuBenkappe 1 nach Fig. 1 
allein mit eingesetztem Sprengring 6 vor dem Ein- 
pressen des inneren Kappenteils, und zwar in der lin- 
ken Figurenhalfte im Schnitt, wahrend in der rechten 
Figurenhalfte zur besseren Verdeutlichung ein kleines 
15 Stuck der Wandung des AuBenwulstes 4 aufgebogen 
gezeichnet ist. Die Innenflache 7 des Sprengringes 6 
ist bei diesem Ausfuhrungsbeispiel trapezforrnig ge- 
staltet und ragt geringfugig vor, weil der Spreng- 
ring 6 zur Erzielung der gewunschten Verdrehungs- 
ao sicherung ein geringes Obermafl hat. Sowohi die 
Innenflache 7 als auch die AuBenflache 8 des Spreng- 
ringes 6 ist zwecks Vergrofierung der Haftreibung 
mit einer zahnartigen bzw. kerbenartigen Riffelung 
versehen. Ebenfalls besitzt die Sickenhohlung 5 des 
as AuBenwulstes 4 der AuBenkappe 1 eine Innenriff elung. 
Fig. 3 zeigt einen Schnitt durch eine etwas abge- 
anderte Ausfuhrungsform einer Schraubkappe nach 
Fig. 1, und zwar in der linken Figurenhalfte mit ein- 
gepreBter Innenkappe 2, wahrend in der rechten 
30 Figurenhalfte der Sprengring 6 vor dem Einpressen 
der Innenkappe ersichtlich ist. Der Sprengring 6 be- 
sitzt hier einen halsartigen Ansatz 9, der nicht nur das 
schnelle und richtige Einsetzen des Sprengringes 6 in 
die Innenhohlung der AuBenkappe 1 erleichtert, son- 
35 dern auch den Sprengring 6 gegen ein Ausweichen ab- 
stiitzt, wenn die Innenkappe 2 mit groBer Gewalt ein- 
gepreBt wird. 

Fig. 4 zeigt eine Ausfuhrungsvariante, bei der der 
Sprengring 6 einen dreieckigen Querschnitt besitzt 
40 entsprechend der Form der AuBenkappe 1. In der 
rechten Figurenhalfte ist der Sprengring im Schnitt 
vor dem Einpressen der Innenkappe ersichtlich und 
laBt auch die auf seiner Innenflache 7 vorgesehene 
reibungserhohende Riffelung erkennen, wahrend die 
45 linke Figurenhalfte ein Schnitt durch den kompletten 
GefaBverschluB mit eingepreBter Innenkappe 2 ist. 

Die Fig. 5 bis 7 verdeutlichen an Hand eines Aus- 
fiihrungsbeispiels, wie die Erfindung auch bei den fur 
groBere Parfiimflacons gebrauchlichen Verschliissen 
50 zur Anwendung kommen kann und zu deren wesent- 
lichen Vereinfachung und Verbilligung fuhrt. 

Fig. 5 zeigt einen Schnitt durch einen ublichen 
doppelwandigen groBeren FlaconverschluB und laBt 
erkennen, wie dieser bisher aus zwei einzeln her- 
55 gestellten Hohlkorpern, namlich der metallenen 
AuBenkappe 1 und einer metallenen Innenkappe 2, 
aufgebaut ist, die nach dem Ineinandersetzen an ihrem 
unteren Rand durch Bordelung miteinander verbunden 
und zur Verdrehungssicherung dort auch noch zusam- 
60 mengelotet bzw. zusammengeschweiBt sind. 

Fig. 6 verdeutlicht im Schnitt die Anwendung der 
Erfindung auf den VerschluB gemafl Fig. 5 unter Bei- 
behaltung der Form der AuBenkappe 1, die aus Blech 
besteht. Zwischen der aus elastischem Kunststoff be- 
65 stehenden und das Schraubgewinde aufweisenden 
Innenkappe 2 und der AuBenkappe 1 ist eine aus Poly- 
athylen bestehende sprengringartige Manschette 10 
vorgesehen, die mit geringem Ubermafl ausgestattet 
ist und infolgedessen beim Einpressen der Innen- 
70 kappe 2 stark auseinandergeprefit wurde und dadurch 
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eine vecdrehungss ichere Prefiverbindting zwischen 
Innenkappe 2 und AuBenkappe 1 herstellt 

Fig. 7 zeigt einen Schnitt durch eine Ausfuhrungs- 
variante zur Fig. 6. Die rechte Figurenhalfte laBt die 
in Axialrichtung wie ein Sprengring aufgeschlitzte 5 
federnde elastische Manschette 10 vor dem Einpressen 
der Innenkappe und auch die auf ihrer Innennache 7 
vorgesehene reibungserhohende Riffelung erkennen; 
eine derartige Riffelung ist auch auf ihrer AuBen- 
flache 8 vorgesehen. Die linke Figurenhalfte zeigt den io 
kompletten VerschluB nach dem Einpressen der Innen- 
kappe 2. Bei dieser Ausfuhrungsvariante ist die Kopf- 
wolbung 11 als Bestandteil der Innenkappe 2 mit- 
gespritzt, die aus farbigem Kunststoff besteht, so daB 
die bei der bisherigen VerschluBart nach Fig. 5 erfor- 15 
derliche Lackierung der Kopfwolbung eingespart 
werden kann. 

PaXENTANSPRUCHE: 

ao 

1. GefaBverschlufi in Kappenform, der eine 
gegebenenfalls elastische Innenkappe und eine 
starre AuBenkappe besitzt, insbesondere Schraub- 
kappe fur Parfumflacons mit einer aus weich- 
macherfreiem elastischem Kunststoff bestehenden 25 
Innenkappe und einer aus Metallblech bestehenden 
AuBenkappe, gekennzeichnet durch eine mit gerin- 
gem UbermaB ausgestattete federnde Manschette 
(10), vorzugsweise in Form eines Sprengringes 
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(6) , zwischen AuBenkappe (1) und darin nach- 
traglich mit PreBsitz eingezwangter Innenkappe 
(2) als Sicherung gegen ein gegenseitiges Ver- 
drehen von AuBenkappe (1) und Innenkappe (2). 

2. GefaBverschlufi mit AuBenwulst und Spreng- 
ring nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Sprengring (6) in der Innensicke (5) des 
vorzugsweise geriffelten AuBenwulstes (4) der 
AuBenkappe (1) vorgesehen ist. 

3. GefaBverschlufi nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Manschette (10) 
oder der Sprengring (6) aus weichm acherf reiem 
elastischem Kunststoff, z. B. Polyathylen, bestehen 
und an ihrer Innenflache (7) und/oder AuBenflache 
(8) reibungserhohende Vorkehrungen, vorzugs- 
weise eine zahn- oder kerbenartige Riffelung, auf- 
weisen. 

4. GefaB vers chluB mit Sprengring nach An- 
spruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Spreng- 
ring (6) einen halsartigen Ansatz (9) besitzt 

5. GefaBverschlufi nach einem oder mehreren 
der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Innenwandung der AuBenkappe (1) 
und/oder die AuB enwandung der mit PreBsitz 
eingezwangten Innenkappe (2) zumindest im Ge- 
biet der Manschette (10) oder des Sprengringes 
(6) reibungserhohende Vorkehrungen, vorzugs- 
weise eine zahn- oder kerbenartige Riffelung, auf- 
weisen. 
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